
Frequency

0

5

Exception Date

Co
un

t

Mar 2024 May 2024 Jul 2024 Sep 2024 Nov 2024

Criticality Critical process parameter Critical quality attribute Noncritical

Date

1

 1/1/2024 - 12/31/2024

Last  Years 

Version

All 

Master Batch Record

0.0K 0.2K 0.4K
Count

M
as

te
r B

at
ch

 R
ec

or
d

COSENTYX L14

OMB157 L6

XOLAIR LISY L6 SCALE UP

XOLAIR LISY L6 SPL. FILL

COSENTYX L06

MEDIA FILL L03-L05

OMNITROP L3

XOLAIR L02

XOLAIR L14

COSENTYX LYVI L2

PLACEBO L09

LUCENTIS L02

RTH258 LIVI

PLACEBO L14

SIMULECT LYVI L5

Version 1 10 11 12 15 16 2 3 4

Batch

All 

Master Batch Record

All 

Production Unit

0.0K 0.2K 0.4K
Count

Pr
od

uc
tio

n 
U

ni
t

AB314

AB30502M

AB48001

AB330

AB30504M

AB410

AB48007

AB30503M

AB485

AB41901

AB472

AB30506M

AB353

AB413

AB85099

Master Batch… COSENTYX L06 COSENTYX L09

User Description

VORGABEFEHLER

W
ER
DE
N

NI
CH
T

W
UR
DE

M
US
TE
RZ
UG
SP
UN

KT
E

DURCHGEFÜHRT

W
IR
D

DO
KU
M
EN
TIE
RT

DE
R

ÜB
ER
NO

M
M
EN

ÜB
ER
SP
RU
NG

EN

AB
GE
AR
BE
ITE
T

EN
TS
PR
IC
HT

AU
FG
RU
ND

M
AN

UE
LL

EN
TN
OM

M
EN

HI
NT
ER
LE
GT

EIN
GE
TR
AG
EN

W
ÄG
EB
ER
EIC

H

RI
CH
TIG

FORMELFEHLER

ABGESPROCHEN

EXCEPTION

EIN
GE
SC
AN

NT

ABARBEITUNG

M
IT

LA
GE
RK
ES
SE
L

VERWENDET

AUTOMATISCH

IST

AU
SS
ER
HA
LB

EN
TN
AH
M
E

BERECHNUNGGE
M
ÄS
S

SO
LL
W
ER
T

M
AN

UE
LL
E

RE
IN
IG
UN

G

W
UR
DE
N

SP
RI
TZ
EN

DIE

FA
LS
CH
E

M
ÖG

LIC
H

M
AT
ER
IA
L

FO
RM

EL

ER
ST
EL
LT

SIM
UL
IER
T

BERECHNET
ABFÜLLUNG

KO
NN

TE

GE
BI
ND

E

SIE
HE

INFORMIERT

VORHANDEN

EINGEGEBEN

M
ES

M
US
S

UND

VO
N

KORREKT

VORGABE

BE
HÄ
LT
ER

EINGESETZT

EX
PE
RT
EN

BE
NÖ

TIG
T

HANDELT
COSENTYX

FUNCTION

GE
W
IC
HT

VORGEHEN

GE
TE
ST
ET

CH
AR
GE

80
89
22
9

FA
LS
CH

ES

KESSEL

FE
HL
ER

W
AA
GE

DAHER

KA
NN

EINGABE

DI
ES
EM

UN
TE
N

EIN
EN

DA
TE
N

DI
ES
ER

SYSTEM
MENGE PRODUKTAKTIVITÄT DAS

20
24

YELLOW

ERFOLGT

AUFTRAG

EXPERTE

NA
CH

ANZAHL

STOPFEN

KRITISCH

KE
IN
E

NO
CH

SCHRITT

MUSTER

RÜHREN

20
M
M

M
EH
R

FÜ
RKE

INSIN
D

VO
M

OB
EN

DE
M

RI
NG

AU
CH

UM

TEAM

GMBR
SICH

MBR
START

SOMIT

WERT DA

BEIM VIALS

IM

ENDE
EINEM

DURCH

BASIC

RANGE

VOLLE

UNTER

ÜBER

PIKETT

DIESE
FILTERPA

SX

BEI

PI
NK

PAS

AUF

DEN

M
IN

TE
ST

NU
R EINE

SOP

AQ
L

SOLL

AL
S

ZU

EIN

DES

HAT

DIES
ALLE

2ML

FRM

W
FI

QE

AUSUHR

HIER 1ML
ZEIT

TEIL

NR

RTP

206

10
DS

14

KGBF

30PE
13

2

45

4

7

1 X 6

JE

BIS

FIT

0

3

18
03527

11

50

80

05

02

C

Change Comment

VO
RG
AB
EF
EH
LE
R

M
US
TE
RZ
UG
SP
UN

KT
E

DU
RC
HG

EF
ÜH

RT

PA
RA
M
ET
RI
ER
TE
N

ÜB
ER
SP
RU
NG

EN

FO
RM

EL
FE
HL
ER

W
ÄG
EB
ER
EIC

HS

AB
AR
BE
ITU

NG

HINZUGEFÜGT

AUFGENOMMEN WURDE

VORGABEFEHLERS

EN
TS
PR
OC
HE
N

EXCEPTION

AB
GE
AR
BE
ITE
T

SIE
HE

QE

DOKUMENTIERT

AU
FG
EF
ÜH

RT
AU
FG
RU
ND UN
KR
ITI
SC
H

EX
CE
PT
IO
NS

VE
RW

EN
DE
T

AB
FÜ
LL
UN

G

CL
US
TE
R

KÜ
HL
RA
UM

EN
TN
AH
M
E

NI
CH
T

VO
RG
EH
EN

GMBR

KR
ITI
SC
H RA

HM
EN

BEARBEITET

ENTNOMMEN

BENUTZERTEXT

FREIGEGEBEN

ENTSPRICHTWERDENANPASSUNG

KO
RR
EK
T

ANGEPASST

DISPENSIERT

TUBETIKETTE

MANUELL

HINTERLEGT

HA
ND

EL
T

STANDZEIT

EINGESETZT

BERECHNET

AU
FT
RA
G

BE
HO

BE
N

IM

WIRD

ZEITPUNKT
VORGABEN

GE
W
IC
HT

GE
M
ÄS
S

CO
ND

OR

RICHTIGEN

FILTERTEST

VE
RW

EIS

WURDEN

BE
RE
ITS

VO
N

DERPRODUKT

KE
SS
EL

DU
RC
H

RICHTIG

SOLLWERT

UN
D

CHARGE

SO
M
IT

KÖNNEN

STOPFEN

FALSCHE

DOPPELT

8089229

EIN
EN

DI
E

MUSTER

47
97
6

NO
CH

DA
NN

45
02
0 PA

S

DAHER

MENGE46785

EINEM DIESER

FEHLER

DIESEM

FÜHRT

UNTEN

ENDE

42525

42592

SONST

42710

START

BATCH

WERT

41846

MUSS

39991

47845

48034

KA
NN

AUCH

42
59
4

46
70
6

NA
CH

44
78
3

42
70
7

42
76
2

44
08
5

47
09
3

DA
RF

EIN
ER

EIN
ES

DI
ES
E

ÜB
ER

SIN
D

M
ES

SIC
H

FÜ
R

DA
S

BE
IM

LIN
IE

EIN
E

DI
ES

ZU
M

IST

AUF

HA
T

2024

FIT
2

BEI

DES

0K
G

MIT

MIN

DEN
VOM

RING

SA
P

KEINE

OBEN

DAZU

CODE

UM

AUS

ALLE

KEIN

SEIN

DEM

FRM

SOLL

PE
R

ES

TEIL

MBR

PINK

20
6

ALS

EIN

SOP

ZEIT

AQL

FIT

DS

12

18

15

80

BF

JE

X
DA

ZU

2058°C
10

BIS

1
13

PE

45

24

03

MI

50

0

3

6

G

4

7

Production Unit

All 

Exception Type

0.0K 0.5K
Count

Ex
ce

pt
io

n 
Ty

pe

Change status of activity/basic …

Tolerance violation

Unspecified

Set-value deviation

Comment batch record

Skip basic function

Skip activity

Change of BOM item status

Submit simulated Formula Res…

Enable manual acquisition of w…

Actual value correction

Entry error

Format deviation

Supersede take-out basic funct…

Tolerance violation weight

Origin System User


